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But :

Avoir un moyen peri
conclusmns rapldes et completes '
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Composite RTM
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. Lesmt‘errogatlons guotidiennes relat
conception de piéces q,t—gutrlla?e?“gp
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» Les problématiques liee egl_
RTM (light, lourd), infusion, coﬁ‘u
* Les données predlctﬁesﬁelgﬁ%/ |la simulatic

infusion) : temps remplissage;-pression=ctit '
front ; i

* Un choix de process ;
» Une approche de colt d’'une piéce

« L’acces a une base de données matériaux regroupant d
mécaniques et de simulation.
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Composite RTM

Articulation du logiciel :

Cost of a part : =L T — Mechanical properties

Mould structures :
Process selection

Simulation

o g
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Composite RTM

L’outil développé « Composite F

modules
1. Pré-dimensionnement mécanique | HER
Approche mécanique relative au-caleul de struc ures

et poutre. _ g

EX : Structure sandwich poutre _ CompomtaRTM

Soit I'utilisateur connait son Pésapton: it I AT
matériau et le rentréNb : pour ot )
les calculs, il est nécessaire que
ce matériau soit renseigné et
existant dans la BdD)™>_ |

Ou
Soit acces a une nouvelle fenétr T
avec systeme de filtrage des | T | _—

matériaux- (pOSSibIIité pour Pait pondérale CaCO 2 _‘ Cooilicient e 2eaunes m
I'utilisateur d’aller choisirun | la

matériau par fournisseur / naturg /- _—
désignation : exNIDACORE /

!ousse PU / Foamline PU 6R
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Résultat

POLE DE PLASTURGIE DE L'EST

lez choisir votire type d'impression:

Rappel sollicitation
choisie

Rappel fleche
et contraintes
obtenues

Composite RTM

Composite RTM
Process

Frojet: PONT DE BATEAL H® de page:

Géométrie - Structure sandwich poutre
F (force totale en M)
1 000,00

1 000,0000

00,0000

Mota: Les longueurs sont enmm, charge en M

Matériaux

Ame Foamline PUGR

Feau Complexe (1200g/mz) Tuf

Part pondérale CaCO3 o

Sollicitations
! T
Flaches (mm)
Fléche partielle A de flexion 01114
Fléche partialle B de ciaillement gz
Fléche totale 03435
Contraintes (WMpa) Caleulée aleur bl . % de sollicitation
Contraintes de flexion dans les peaw: 133 120,50 1,11
. Contraintes de ciaillement dans time 0pz 050 455

DATE: 3200402




Explication du systéme de filtrage
structures » et « Simulation » :

Materiau peau Hals il \ Mouzze Polpuréthanne 30 kg/mé

e e Rl T kel Bk e

MNIDACORE

gnation (s derecherckel | ol spécial * remplace nimporte quels

auires caracteres

Materiau ame
‘Fournisseur
Coefficient de sécurité

Mida PF




2. Choix process

Sélectionner la technique de mise en ceu

relatifs a la piece : =TT

Dézignation Projet

Farametres utilisateur

7% volumique de renfort

Suifade méce [m?]

Epaizseun Monolithique [mm)
Embouti {mm)

Structure piece

Pression dans l'oulillage [bar)
Huantiteé de pigces a réaliser/ gh

Buantite totale de pieces A i&aliver

Tolgiance dimensionnelle epaisseur [mim) Eﬂﬁ

Bifficullé forme

Aspect exléneu
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Composite RTM

3. Simulation U

Avoir des données prédictives relatives & l'inject

(temps remplissage, pressions d Jec_ti'bﬁ;: »'

Simulation permaakbilits

Module simulation

(Cet assistant va vous permetire de simuler votre pigce
[l vous faudra:

- definir |2 pisce

- definir l'echantilonnage

- chioisir 12 strategie dinjection

Ouvrir

Nouveau Simulation perméabilité ~ Composite RTM

oS I AEF @ R

Choix géomeétrie

4 N\

Hectangle Cercle Trapeze Section evalitive
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Exemple d’application : rectangle

Simulation permeabilité

JFiECE AERD i1 e pays

Longoeurfmm]
Largeuifmm]
Epaigzew{mm)

< Renfort 1 Tl )

Matrice Vizcozite [cP)

Orientalion permeabilité
1 Ky horizontz
L Ra

b —— Prujet @e i =tz payz l
NB : Soit I'utilisateur rentre un matér - -
— o . e =4 Cj Stratégie injection Yolume 3 injecter (I}
avec un Tvf associé a des valeurs de | |« Dtemat Dél/min)
perméabilités, soit il rentre ses propres Diaméire i, / évent (e
valeurs de perméabilités avant de lancer : |
calcul. a0

Dt wor e {ay el &)

Temps dinjection 0N Tempz d'injection Temps dinjection S

Pression mag: Pression maz. 115,51 Pression max

prc g
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4. Dimensionnement structure

Sélectionner et définir au mieux la
de moule. __ il

Hautew mini [mm)

Hauteur mmi [mm]

Entraxe [mm]

Mamn

Epatsseur [mm]

M an
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5. Colts piece Unités US/SI

Assistance a la projection des codts des piéces comp osites.

&

\

A noter que I'utilisateur peut
rentrer ses propres désignations
de matériaux

~ Répartition des différents codts
de la piece

11



6. Base de données Unités US/SI

Regroupant les principales caractéristiques relativ es aux matériaux, que ce soit les renforts,
les résines et les matériaux d’ame. On y trouvera e  ntre autres, les propriétés mécaniques et

les valeurs de perméabilités.

Possibilité d’avoir acces a la

__—fiche technique du produit
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Acces aux coordonnées du fournisseur choisi et poss ibilité d’ajouter un nouveau

fournisseur
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